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Bettfrasmaschine fiir die prazise Zerspanu

olmatec - hinter diesem Na-
\ / men verbirgt sich ein seit

mehr als 35 Jahren gewach-
senes Team von Mitarbeitern aus
den Bereichen Marketing, Vertrieb
und Service des Mutter-
Unternehmens Volz Werk- 'l {
zeugmaschinenhandel :
aus Witten. Auf der Me-
tav préasentiert sich Vol-
matec, Exklusiv-Vertretung des
koreanischen Herstellers Ki-
heung fiir Deutschland, die
Schweiz und Polen, zum ersten
Mal auf einer nationalen Messe
der Offentlichkeit.

Am Messestand stehen zwei
Baureihen von Bettfrismaschinen
im Vordergrund. Auf der Hausmes-
se im vergangenen Jahr wurde
bereits die CNC-Bettfrdsmaschine
KNC U 1350 im Flat-Ram-Design

-

Fiir grof3e Teile

Christian Volz, Mitglied der Geschéftsleitung
des Volmatec-Mutterunternehmens Volz
Werkzeugmaschinenhandel:

,Die Universal-Bettfrdsmaschine
KNC U 1250 mit grofiem Verfahr-
bereich wurde fiir die préizise Zer-

ng:mit hohem Spanvolumen

vorgestellt; auf der Metav wird jetzt
das neue Modell KNC U 1250 pré-
sentiert. ,Die preiswerte Univer-
sal-Bettfrismaschine KNC U 1250
mit groflem Verfahrbereich im
Flat-Ram-Design wurde fiir die
prizise Zerspanung mit hohem
Spanvolumen auch grofer Teile
entwickelt so Christian Volz, Mit-
glied der Geschiftsleitung der Vol-
matec-Mutter Volz. Die Frisma-
schine mit Heidenhain-Bahnsteu-
+ erung hat Verfahrwege von
3000 mm in X-, 1250 mm in Y- und
1600 mm in Z-Richtung. Fiir Chris-
tian Volz ist die neue Bettfrisma-
schine ein ,weiterer Beweis der
siidkoreanischen Maschinentradi-
tion und -prézision” mz
» Volmatec CNC-Werkzeug-
maschinen GmbH & Co. KG,
www.volmatec.de, Halle 15, Stand D18

spanung mit hohem Spanvolumen
auch grofSer Teile entwickelt.”"

MESSE AKTUELL

Ringformige Teile
schnell zentrieren

Rotomors prasentiert mit dem paten-
tierten System APS-3/6G ein Konzept fiir
das automatische Zentrieren von ringfér-
migen Komponenten bis zu einem maxi-
malen Durchmesser von 6000 mm, das
besonders schnell arbeiten soll. Mit einer
einzigen Vorrichtung ist das Be- und Ent-
laden sowie beispielsweise das Zentrie-
ren der Werkstiicke auf Schleifmaschinen
maglich; das Spannfutter erfasst das
Werkstiick auBerhalb der Maschine und
zentriert es automatisch auf einer ma-
gnetischen Platte — anschlieBend wird
der Bearbeitungsraum wieder freigege-
ben und ist komplett zuganglich. Das
System soll sich im Rahmen eines Retro-
fit auch fiir bestehende Maschinen eig-
nen. Es kann pneumatisch, hydraulisch,
elektrisch oder mechanisch angetrieben
und automatisch oder manuell betrieben
werden. mz
» Rotomors Deutschland GmbH,
www.rotomors.de, Halle 15, Stand E42

Kundenorientiert

CNC-Teilapparate in vielen Ausfiihrungen

ie Wiinsche unserer Kunden
werden in jedem Bereich der
Auftragsabwicklung beriicksichtigt
und umgesetzt’, betont Detlef Mi-
chael Hofmann, Geschiftsfiihrer
der Detlev Hofmann GmbH in
Pforzheim. Sein Unternehmen hat
sich auf die Entwicklung, Fertigung
und Montage von CNC-Teilappa-
raten und dem entsprechenden
Zubehor spezialisiert mit dem Ziel,
zukunftsfahige, innovative und
kundenspezifische Losungen in
Kombination mit einem Standard-
programm fiir die Werkzeugma-
schinenindustrie zu entwickeln.
Das Produktportfolio umfasst
beispielsweise die kompakt ausge-
fithrte Howimat-Getriebebaureihe
mit einem patentierten Kugelum-
laufgetriebe, das fiir hdchste Pra-
zision sorgt. ,Aufferdem ist da-
durch keine Klemmung des Teil-
apparates notwendig, das spart
Zeit, die sonst zum Klemmen und

Losen erforderlich ist} erlautert
Hofmann. Jiingstes Mitglied im
Produktportfolio sind die Rund-
achsen-Flansch-Einbaumodule
mit Torque-Motor der TMI-FL-
Baureihe, die sich einfach in Ma-
schinen und Anlagen integrieren
lassen. bk
» Detlev Hofmann GmbH,
www.detlevhofmann.de,

Halle 15, Stand F43

Wetten, dass ...? auf der Metav: Kann man Alt und Kolsch am Geschmack unter-
scheiden? ,Ja”, sagten Petra Cullmann und Hans-Werner Reinhard () von der
Messe Diisseldorf. ,Nein”, sagte Ken Fouhy, Chefredakteur MM Maschinenmarkt,
und behielt recht: Rund 40% der Proben ordneten die Herausforderer falsch zu.
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Neue intelligente, dynamische
Durchhangkompensation sorgt
fiir maximale Genauigkeit!
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Lateral-Fras- und Bohrcenter

FX-R

Verfahrweg X-Ach 500 mm

Bett-Fris- und Bohrcenter Hiochste Flexibilitat
X-Achse mm 2.000-4.000 Aufspannplattenfelder
Y-Achse mm 1.000-1.600 Aufspannwinkel

Z-Achse mm 1.000-1.200 Dreh- und Verschiebetische

Autom. Kopfwechselsystem

yAY BIMATEC SORALUCE
... denn auf den Kopf kommt es an!

- 40.000 mm

Starrbett-Fris- und Bohrcenter

X-Achse mm 2.500-38.500
Y-Achse mm 1.600- 2.500
Z-Achse mm 1.000- 1.500
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VAN BIMATEC SORALUCE

Zerspanungstechnologie GmbH

Garantierte Verfiigbarkeit ist der Schlissel zum Erfolg!

BIMATEC SORALUCE
Zerspanungstechnologie GmbH
In den Fritzenstiicker 13-15
D-65549 Limburg

Tel. +49 (0) 6431 9782-0

Fax +49 (0) 6431 9782-31
infoldbimatec.de
www.bimatec.de




