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Die UT000LT gehért zur
neuen Maschinenbau-
reihe und ist die erste
lineargefiihrte Maschine
im Portfolio von Volmatec
CNC-Werkzeugmaschinen
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Aktuelles

LINEARGEFUHRTE DYNAMIK LINE
ERGANZT PRODUKTPORTFOLIO

Erstmals bringt Volmatec CNC-Werkzeugmaschinen linear gefiihrte
Bettfrasmaschinen auf den Markt. Die neue stabile und genaue
Maschinenbaureihe wird erstmals auf der Metav vorgestellt.

Victoria Sonnenberg

as vor gut acht Jahren in einer kleinen Miet-

halle in Dortmund begann, sollte sich nach

und nach zu einer Erfolgsgeschichte entwi-

ckeln. Anstof§ dazu gab 2006 der Besuch

beim stidkoreanischen Maschinenbauer
Kiheung in Daejeon. Beeindruckt von der hohen Fer-
tigungstiefe — angefangen von der eigenen F&E-Ab-
teilung tber die eigene Gieflerei bis hin zur eigenen
Blechbearbeitung - entschied man sich bei Volmatec,
Kiheung in Europa neu zu positionieren.

Volmatec CNC-Werkzeugmaschinen wurde so die
Exklusivvertretung flir Kiheung Frédsmaschinen in
Deutschland und der Schweiz. ,Wir kdnnen mit Stolz
und Recht behaupten, dass wir uns bei Volmatec ge-
meinsam mit unserem Hersteller Kiheung fest auf
dem européischen Markt etablieren konnten’, erklért

Arno Jutzas von Volmatec.

Mittlerweile hat sich der Firmenstandort von
Volmatec in das neu geschaffenen Frastechnologie-
und Servicezentrum nach Waltrop verlagert. Auf iiber
1300 m® wurden Réumlichkeiten mit einer permanen-
ten Maschinenausstellung und einem Ersatzteil- und
Zubehor-Zentrum fiir Deutschland und die anderen
europdischen Auslandsstiitzpunkte von Kiheung ge-

schaffen. Eine gut ausgestattete Service-Werkstatt mit
einem Friskopf-Teststand und ein moderner Schu-
lungsraum runden das Leistungsspektrum ab.

Wer sich bis dato mit dem Unternehmen Volmatec
beschaftigt hat, konnte sich meist von extrem schwe-

ren, genauen, {lachgefiihrten Grof$frismaschinen
itberzeugen. Entgegen dem Trend setzt das Unterneh-
men auch weiterhin auf dieses Konzept. , Ein Grofiteil
unserer Kunden braucht genaue diese Etgenschaften.
Denn gerade bei grofen Querverfahrwegen zeichnet
sich die grofle Rigiditit der Kiheung-Frismaschinen
im Fras- und Bohrbild aus’, so Jutzas weiter.

Trotz der positiven Erfahrungen mit den Ki-
heung-spezifischen Flachfiihrungen, die im Ubrigen
noch von Hand eingeschabt werden, hat Volmatec
vor etwa zwei Jahren damit begonnen, die neue ,Dy-
namik-Line” zu entwickeln. Auch bei dieser Maschi-
nenbaureihe schrieb man sich auf die Fahne, stabil
und zugleich extrem genau zu sein.

PRKZISIONS-LINEARF_UHRUNGEN SICHERN
GENAUIGKEIT UND FRASLEISTUNG

Die auf der Metav neu vorgestellte lineargefithrte Bett-
frismaschine Kiheung KNC UI1000LT ist das Resultat
dieser Herausforderung, Dabei ging es neben der Dy-
namik der Maschine und Genauig-
keit auch insbesondere um Fras-
leistung, SerienmafSig werden alle
drei Achsen der Maschine aufwen-
dig tiber INA-Linearfithrungen
l verfahren.
Die vorangegangenen Funkti-
\ onstests unter Span wurden un-
ter anderem bei ausgefahrenem
Querausleger (Y-Achse) durch-
geftuhrt. Alle Maschinen mtissen
auch bei voller Ausladung ein
hohes Spanvolumen frisen kén-
nen, ohne dass die Maschine sich
aufschwingt. Bei der Werksabnahme im
Dezember 2015 musste sich auch die neue U1000LT
diesen Tests unterzichen. Dabei wurde mit einem
125er Messerkopf frontseitig am Tisch ein 4,5 mm
tiefer Span gefrést. ,Im Frasbild des etwa 2 t schweren
Stahlklotzes der Giite $235 JR mit einer Zugfestigkeit
von knapp 400 N/mm? konnte man sich fast spiegeln’,
erganzt Sebastian Priifiner, Anwendungstechniker bei
Volmatec.

Um diese Leistung der Maschine in Frésleistung
umzusetzen, verfligt die linear gefithrte Dynamik-Line
liber einen robusten, schweren Grundkérper sowie
einen aufwendig gefiihrten Y-Ausleger, der mit einer
Lange von 2690 mm bei ¥ 1200 mm mit drei Prézisi-
ons-Rollenumlauffiihrungen im Sattel verfihrt. IR
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